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TAF... tipusu hidraulikus tokmanyok automata pofaallitassal

Az uj, automata pofaallitasa tokmanycsalad o elonyei:

Ujdonhfl;;: Eddig nem szerepelt a piacon olyan hidraulikus tokmény, amely a tokmanypofik automatikus acallitdsat az
alapgép lényegesebb dtalakitdsa nélkiil, iizembiztosan teljesitette volna.

Automatizalt: Mas dtmérSkre valo atallas nem igényel kézi beavatkozast.

Gyors: A harom pofa atallitasa egyszerre torténik, ezért a mivelet minden eddigi eljarashoz képest minimalisan
haromszor kevesebb idét igényel.

Univerzalis: A tokmany teljes atmérStartomanyan belil automatikus atallast tesz lehetdvé.

Csereszabatos:  Mas hagyomanyos hidraulikus tokmanyok helyére egyszeriien felszerelhetd, a sziikséges plusz elemeket a tok-

mannyal egyiitt biztositjuk.

Termelékeny: A dinamikusan kiegyensulyozott tokmanyok nagy forgacsolasi sebességet tesznek lehetdvé.,
L ﬁLE} Hagyomanyos tokmany TAF tokmanycsalad
Pofacsere 10 Min. 0,6 Min.
9 Pofik felesztergaldsa 20 Min. 0 Min.
S I B — i Pofacsere/nap 3 3
Munkanap/év 230 230
Géporakoleség (€) 40 40
Osszkoltség/év (€) 24150 485
Megtakaritas (€) 23665
LA Valtozat ,B” Valtozat
A gépre szerelt hidraulikus munkahengerrel Revolverfejbe, illetve szanra szerelt kapcsolo raddal
miikiidtetett reteszelés miikiidtetett reteszelés
HI...H5: induktiv érzkeldk HI...H3: induktiv érzékeldk
Hidraulikus dugattya H2 HI
H1 !—IJ = ¥ I [ EFE
+ ‘ ‘ \\ -
HN Meghtizé csé TAF... tipusa Meghtizé csd TAF... tipusti
tokmdny tokmiany
Meghtizé henger (fdugattya) Meghtizé henger (f6dugattyd) ALy

Egyes tokmanyok konstrukcidja lehetdvé teszi a pofak cseréjének vagy atallitasanak kézi megvalositasat is. Az e célra kialakitott
kules oldja az alappofak és a szoritépofik kozotti — fogazart altal biztositort — kapesolatot. Ekkor a szoritdpofak kihizhatok, és for-

ditott allasba toljuk vissza, vagy mésikra cseréljiik.

Kézi gyors pofacsere/forditas

A tokmanyokat szamitogép-vezérelt dinamikus kiegyensilyozo

géppel egyensilyozzuk ki.

A kiegyensilyozis minGségi fokozata: G 6,3 ISO 1940/1

szabvany szerint

A vdltoztatdsok jogdt fenntartjuk.
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TAF... tipusu tokmanyok konstrukcios megoldasa

A tokmany szerkezeti kialakitasa

Alappofa
Belss pofa
Kapcsold

Huizdte

A szoritoero valtozasa a fordulatszam fiiggvényeében

Névekvs fordulatszamnal az a veszély 4ll fenn, hogy a szoritderd

Fp

N] 4 lecstkkenhet, ez altal a munkadarab megcsiszhat a tokményban,
110000 esetleg ki is repiilhet. A szorftéerd nagy mértékben fiige a kenési
— allapottol, a kendzsir mindségétdl, a szoritdpofik magassigatdl és
B ——— TAF 254 mds tényezdktdl.

=~ rar210

A gyakorlatban elfogadott szabaly szerint a dinamikus szoritéerd

nem csokkenhet le a statikus szoritderd 1/3 részére.

Fordulatszdm

1000 1000 3000 4000 [1/perc]

A fd alkatrészek szilardsagi méretezése véges elemes modszerrel tirtént, az egyik alkatrész véges elemes analizisét az
alabbi abra szemlélteti.

s

00002,

"

80002

“

200+02|

W

800+02]

2. 400+024

2. noow0zi

. aop-ozf

u
a
a
&
15

@
a
a
a
&




Gépi befogotokmanyok

Léptetés befelé

Alaphelyzet
I IL 1L IV V. VL VIIL
Elol — H Z
Retesz / E
Harul H2 ‘3
0 hely ™ i
Féorsd / n
6" jobbra { | E
Elol — Hu
Feidugattya / H4 E
Harul o H5 £
A nxA
Alaphelyzetbe futas
I 1L IIL IV VIIL IX, X. ‘
Elol F— HI %
Retesz ',5
Hirul HZ 3%
0 hely .l E
Fiiorsé \ / %
6 jobbra | z
Elol H3 £
Fadugatoyd 4 E
Hatul | H5) T

Léptetés kifelé

Alaphelyzet
L IL IL IV V. VL VIL

Elsl — Hy

Retesz / 2
Harul H2 ‘i

0 hely =1 ™ e

Féorst n
6" jobbra - :—_"

Eliil —H3
Fadugattya / H4 E
Harul - (HS) =

A nxA

A diagramok j6I szemlélletik, hogy a tok-
manypofak atallitasat harom elem ciklikus,
dsszehangolt mikodtetése (a reteszkapesold
elem, az eszterga foorso ,,0” helyzettdl valo
10"-0s elfordulasa és a tokmanyt miikidietd
hidraulikus henger elmozdulasa) végzi, meg-
valositva ezzel a funkcio-isszevonas elvét is.

Az egyes mozgasfazisok

L. Indulé, alaphelyzet:

A meghtzé dugattyi jobboldali, eliilsé helyzetben, a f8orsé
mogitt elhelyezett H3 helyzetkapesol6 érzékeli;

A fGorso O helyzethen:

A reteszkapcsold jobboldali allashan, H1 induktiv helyzetkap-

csold érzékeli.

II. A reteszkapcsolé elmozdul, H2 helyzetkapcsolé érzékeli.
(Ezzel meghiizza a reteszt, megsziinik a héz és a gy(r( ossze-
reteszelése, ugyanakkor a gy(rit reteszeli a szervomechaniz-

mus allé hazahoz,)

IIL. A kdzponti hizéfejet a hatsé fédugatey balra hizza. A H4
helyzetkapcsolo érzékeli. (Ezzel 5 mm-el kisebb sugérra lép

minden pofa.)

IV. A f&orsé 10°-kal jobbra fordul. (Ezzel a kapesolék balra
mozdulnak, gy megsziinik a fogasléces kapesolat a belsé pofik

és az alappofdk kozott.)

V. A kézponti hizofej jobboldali helyzetébe tér vissza. H3

helyzetkapesolé érzékeli. (Ezdltal a belsd pofak sugariranyban
5 mm-rel ,iiresen” kifelé elmozdulnak, az alappofikat nem
viszik magukkal, mert nem érintkeznek, s a rugdval feszitett

csapok sirléddssal a helyiikon tartjak az alappofikat.)

VL. A f8orsé 6°-kal balra fordul, azaz 0 helyzetébe. (Ezzel a
kapcsoldk jobbra mozdulnak, s ismét fogasléces kapcsolatot
hoznak létre a belst pofak és az alappofik kozoct.)

AL IV, V, VI elemekbd] allo ciklus tabbszor is ismérelhetd,
ninden ismétlésnél 10 mm dtmérStartoméannyal csékken a

befoghatd atmérd.

VII. Amennyiben a kivant armérdtarromanyba jutottak az

alappofik (ez programozas kérdése, s a 10 mm-es tar-
tomdnyviltds kénny( fejszamoldst , ellendrzést tesz lehetdvé),
ezt a helyzetet reteszelni kell: a reteszkapesold jobbra mozdul,
a reteszt is visszaengedi alaphelyzetébe, azaz jobboldali
csaprésze Hsszereteszeli a hazat a gyfiriivel, ezdlral a kapesoléfej

kikapcsoldsat lehetetlenné teszi gyors fSorsé-forgasnal is.
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TAF... tipusu tokmanyok méretei és muszaki adatai

MUSZAKI ADATOK TAF 210 TAF 254
Kiils@ atmérd (mm) A 7210 g 254
Atereszt furat Atmérd (mm) B 45 70
Szélesség (mm) F 124 120
Féorso csatlakozas DIN55026 C A6 A8
Felfogd csavarok osztékor Atmérdje (mm) D 133,4 171,4
Felfogd csavarok mérete E M12 MI16
Bels& pofa lokete (mm) 5

Csatlakozds a meghuzdhoz 0, M55x1,5 MB0Ox2
Atmérsviltozas egyszeri automatikus 1éptetéskor (mm) 10

Szoritépofik max. szorit6ereje (kN) 59 110
Von6ék max. hazdereje (kN) e 41,2
Max. olajnyomas (kgf/cm?’) 16,5 24
Max. fordulat (1/min.) 5000 4000
Tomeg (kg) 20 43
Tehetetlenségi nyomaték (kgm?) G 0,39
Befoghat6 max. 4tmérs (mm) 210 254
Befoghat6 min. 4tmérd (mm) 10 10
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IN... tipusu normal hidraulikus tokmanyok

A TN ... tipust normal hidraulikus tokmanyok felépitése {6 jellemz6iben megegyezik a vondékes gépi meghizisa rokmanyok

felépitésével.

A {Gors6 végéhez erdsitett hidraulikus szoritéhenger dugattytja a {Gorsd furatin atvezetett csdvon, a kozponti anyan és a tar-

csan keresztil a tokminy kivzponti hizofejét mozgatja, amely az ékpalydin keresztiil radialis mozgédsra kényszeriti a bels@ pofikat.
A belsd potik homlokteliiletén lévd fogazaton radidlisan allithaté médon régzithetdk a szoritépotak, melyek edzett-, vagy lagy-

pofas kiviteltiek lehetnek.

* nagy ate
[N]

* nagy fordulatszam

130000

* pontossag —_— '—‘---..\‘__k
UoU ; g

hossza élettartam — e N 254
60000 e L SN 210

smentes befogis T~ T

=]
>

[

* mereyv, r

TN 175

e egyszer(i szerelhetdség

Fordulatszam

¢ kiegyenstlyozottsag

. L‘{\p;ﬂ\ﬂ[l[’m;ﬁcr IOOO EOOO 3000 “I’COO | 1.-‘IIP-L‘1-C|

Megjegyzeés:
A normal tokmanyok — ellentétben az automata pofaléptetésii tokmanyokkal — nem igényelnek kiilonos kovetelményeker a
CNC esztergaktdl, azaz a korabbi vezérlgk ill. hidraulikus meghtzok altaldban hasznalhaték. Az automata tokményokhoz a £6-

orsé poziciondlasanak képessége illetve az azt figyelni/ feldolgozni képes korszer( vezérlG sziikséges.
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IN... tipusu tokmanyok méretei és miszaki adatai

MUSZAKI ADATOK TN 175 TN 210 TN 254
Kiils& atmérd (mm) A 175 210 254
Atereszt furat Atmérd (mm) B 56 i Wi
Szélesség (mm) F 91 104 L3
F&orso csatlakozas DIN55026 (& A6 A8
Felfogé csavarok osztékor dtmérdje (mm) D 133,4 171,4
Felfogd csavarok mérete E M12 MI16
Bels& pofa lokete (mm) 4

Fogazat 1/16"x90°

Csatlakozas a meghtizéhoz Q M62x1,5 M58%1,5 M85x 1,5
Szoritépofak max. szoritéereje (kN) 60 105 130
Vonéék maximalis szoritéereje (kN) 30 43 65
Max. olajnyomas (kgf/cm?’) Al 22,6 24
Max. fordulat (1/min.) 6000 5000 4000
Tomeg (kg) 14 20 30
Tehetetlenségi nyomaték (kgm?) 0,1 0,13 0,2
Befoghat6 max. 4tmérs (mm) 175 210 250
Befoghaté min. 4tmérs (mm) 10 10 10
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TU... tipusu
. keréktarcsa tokmanyok

A keréktarcsa vagy ujjas (TU... tipusi) tokmany autdk vagy motorkerékparok
kerékrarcsainak felfogasara szolgal, amelyeket egy homloklapra kell raszorita-
ni, radidlis szoritdst nem igényelnek, illetve a munkadarab deformécidja miace
az nem megengedett. A munkadarab fSorsé tengelyéhez viszonyitott helyzetét

altalaban valamely kozpontosito illetve helyzetmeghatirozo elem biztositja.

A keréktarcsakat radidlisan szoritani nem szabad, mert elengedés utin
korkordsséei hibak (,sokszdgesség”) lépnének fel. Ezért a kizpontositas ka-
pon vagy illesztett tengelyen, a rogzités pedig a keréktdrcsa peremének bel-
56 oldalardl a tarcsa homlokfeliiletére szoritassal valosul meg. A homlokfe-
lilletet tdmaszokra timasztjuk, a szoritdst pedig a karok végére erGsitett
kengyelek oldjdk meg. A pontos felfogis érdekében a munkadarabbal
érintkezd dsszes feliiletet a gépre szerelt dllapothan esztergaljuk készre. A
kengyelnek axidlisan kell szoritani a munkadarabot, ugyanakkor nyitaskor
radidlisan is el kell mozdulniuk, hogy a munkadarab kivehetd legyen. A 8-

orso végére erdsitett £§ hidraulikus henger dugattydja kozvetitd elemeken

keresztiil viszi it a szoritderdt. A karokban kialakitott vezérpalyik felss 7
mm hosszi szakasza parhuzamos a fGorsé tengelyével, azaz parhuzamos a
kar alsé furataiba kapcsolddd csap mozgasiranyaval. E parhuzamos megve-
zetésen keresztiil a kar hats6 7 mm-es mozgdstartomanyaban a kar minden
pontja a fGorsé tengelyével parhuzamos mozgast végez, ezéltal a kengyelek
csak axidlis irdnyban szorftjdk a munkadarabot, igy a munkadarabon radi-

ilis irdnyt deformaciok nem lépnek fel.
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TU... tipusu tokmany méretei és muszaki adatai

MUSZAKI ADATOK

TU 330

Kiils@ atmérd (mm) A 330
F&orsé csatlakozas DIN55023 (@ B8
Felfogd csavarok osztékdr Atmérdje (mm) D 17t
Felfogd csavarok mérete E Mlg
Pofa lokete (mm) 30
Pofa loketbdl linearis mozgds (mm) 7
Csatlakozas a hiizéridhoz (@ M41x1,5
Szoritépofik szoritéereje/pofa (kN) 6,5
Féhenger szoritdereje (kN) 2
Max. olajnyomas (kgf/cm’) 32,3
Max. fordulat (1/min.) 2200
Tomeg (kg) 112
Tehetetlenségi nyomaték (kgm?) 0,105
Cserélhetd karok szdma 3%3
Befoghat6 tarcsa elsd karkészletnél 14"-15"
Befoghat6 tircsa masodik karkészletnél 16"17"
Befoghat6 tircsa harmadik karkészletnél 18"-19"

Hidraulikus tokmanyok centrifugalis erd kiegyensulyozassal

Fejlesztés alatt.



Gépi befogotokmanyok
|

Tartozékok a tokmanyokhoz

Tokmainy tipus Lagy pofa Kemény pofa
SZ‘%'EE:ESN Mais gyartdk jelolése Sz:xiﬁg N Mis gyirték jelélése
TAF 210 670-0021 - 670-0025 =
TAF 254 682-0005 ROHM DURO NC AB 002-30 980-4018 ROHM DURO NC UB 003-30
TN 175 670-0009 = 670-0022 SMW M+B-D 160
TN 210 682-0004 ROHM KFD-HS AB 538-04 670-0023 ROHM KFD-HS UB 538-04
TN 254 980-4028 ROHM KFD-HS AB 538-06 670-0024 ROHM KFD-HS UB 538-05

Lagy tokmanypofak

Azonositd B H L N M a b d D 1

670-0021 30 50 100 10 3,5 20 40 @13 20 20

682-0005 30 85 110 12 3,5 20 40 @13 30 20
S - T - H o

Azonositd B H 1L N M a b d Fogazat

670-0009 39 40 80 14 5 21 16,5 @11 1/16"» 90"
682-0004 38 53 80 17 5 26 19 @13 1/16"x 90"
980-4028 50 80 120 21 5 28 25 217 1/16" %90
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Kemény tokmanypofak

e sz

Azonositd B C A D E F G H K L M N O P Q R
670-0025 o ISR O O BT BN 0 O 00 O 14 18 28 29 13 10
980-4018 344 55 92 12 35 50 30 20 40 41 405 22 36 39 14 120

Azonositd B C A D E F G H K J L M
670-0022 26 26 52 14 5 15 16,5 29 18 11 20 10
670-0023 36 49 75 17 5 A5 19 TS 19 13 24 12
670-0024 50 58 103,5 21 5 33,5 25) 45 25 17 28 14

Hidraulikus meghuzok

Tokminy tipus Ajanlott meghuzé
Gyarto6 Tipus Gyirt6 Tipus
TAF 210 SMW Autoblok VNK 130-52 ROHM S7S 559-50 46/146
TAF 254 SMW Autoblok VNK 150-67 ROHM S7S 559-50 65/157
TN 175 SMW Autoblok VNK 102-46 ROHM S78 559-50 37/103
TN 210 SMW Autoblok VNK 130-52 ROHM SZS 559-50 46/146
TN 254 SMW Autoblok VNK 150-67 ROHM SZS 559-50 65/157
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A biztonsagos lizemeltetés fontos szabalyai

Kenés
Bizonyos id@szakonként a tokminyt karban kell tartani, meghatarozott helyeken kenni kell. Elégtelen kenés
esetén miikddési zavar 1ép fel alacsony hidraulikus nyomasnal, csokkentett szoritéerénél, ami befolydsolja a

szoritdsi pontossdgot, de ezen kiviil beragodast is okozhat,

A keneés helye
Haszndljon a zsirzashoz zsirzépisztolyt, aminek segitségével minden alappofa pereménél 1éva zsirzdgombnal

el tudja végezni a kenést.
A hasznalandé zsir tipusa: KLUBER ALTEMP Q NB 50; AUTOL TOP2000

A kenési ciklus
Az altalanos kenési ciklus naponta egy alkalom. Azonban ha a tokmany nagy fordulatszamon miikodik, vagy
nagy mennyiség(l viz éri, igény szerint gyakrabban is kenni kell. Tébb kenés sziikséges akkor is, ha a tokmany

mar er8sen hasznale dllapotban van, eziltal a miikods feliiletei kopottak és érdesek.

Tisztitas
Megmunkalds utdn tisztitsa meg a tokmdnytestet és a vezetéket légpisztollyal. Hasznéljon rozsdédsodas elleni
hiitd kozeget, hogy a rozsda ne csokkentse a szoritderdt. A tisztitds soran hasznaljon véddkeszty(ic és

védészemiiveget.

Ellenorzo szereleés
A tokmanyt legalabb 6 havonta vagy minden 100.000-dik hasznalat utdn szét kell szerelni és megtiszti-
tani. (Minden masodik hénapban ellendrizni kell.) Ha az alkatrészek kopnak vagy rongilédnak, intézkedjen

ezek potlasardl.

Szétszerelés utdn az elemeket tisztitsa meg Gvatosan petrdleummal, benzinnel sth., és szdritsa meg.

A tokmany belsejében jél mozgassa meg az alkatrészeker, az ékert, az alappofar sth., majd zsirozza be Sker.

SZIMIKRON Kft.

H-6000 Kec
Szegedi Gt 49.
Tel.: +36 76/484-100

KECSKEMET
skeméet

' SZIMIKRON Fax: +36 76/481-520
szimikron@mail.datanet.hu
5, www.szimikron.com

Kecskemét-Dél

Design: Béta PRess Stidié * www.belapress.hu T01/2005

Arvjelélések és védjegyek o tulajdonos engedélyével keriiltek felhaszndldsra.

Maésolds, sokszorositds csak a SZIMIKRON Kft. irdsbeli engedélyével lehetséges!



